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Kunststoff Kurz-
zei-
chen 

Dauerge-
brauchs-
tempera-
tur, 
TD 
UL 746 B 

Glas- 
bzw. 
Schmelz-
tempera-
tur 
Tg bzw. 
Tm 

ISO 537 

Zerset-
zungs-
tempera-
tur,  
Tz 
 

Entflam-
mungs-
tempe-
ratur, 
TFI 
ASTM D 
1929 

Selbstent-
zündungs-
temperatur 
TSI, 
ASTM D 
1929 

Wärmeleit-
fähigkeit, 

λλλλ, 
DIN 52612 

Spezifi-
sche 
Wärme-
kapazität 
bei kon-
stantem 
Druck, 
cp 

Dichte, 

ρρρρ, 
ISO 1183 

errechnete 
Tempera-
turleitfä-
higkeit, 

a = λ/λ/λ/λ/ cp/ρρρρ 

Ausdeh-
nungs-
koef-
fizient, 

αααα, 
DIN 53752 

Sauer-
stoff 
Grenz-
wert, 
LOI 
ISO 
4589 

Klassifi-
zierung V0 
bei Pro-
bendicke, 
d 
ASTM D 
635 

Heiz-
wert, 

∆∆∆∆ H 
DIN 51 
900 

spez. Wär-
mefrei-
setzung, 
HR 
FAR 25853 

spez. Wär-
mefreiset-
zungsrate, 
HRR 
FAR 25853 
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Standardkunststoffe 

Polyvinyl-
chlorid 

PVC 60 - 90 80 - 110 200 - 300 390 450 0,16 - 0,17 0,9 1,38 - 1,4 1,3 6 - 8 41  18 - 20   

Polystyrol PS 70 - 80 100 300 - 400 345 - 360 488 - 496 0,15 - 0,17 1,3 1,05 1,1 - 1,2 7 - 8 19 - 25  38 - 42   

Acrylbuta-
dienstyrol 

ABS 85 - 100 88 - 125  390 466 - 480 0,15 - 0,18 1,5 1,03 - 1,07 1,0 - 1,1 8 - 10 18 - 20 > 1,5 36 - 37   

Polyethylen PE 95 110 340 - 440 341 - 357 349 0,3 - 0,51 1,8 - 2,3 0,92 - 0,96 1,8 - 2,3 13 - 24 17  42 - 46   

Polypropy-
len 

PP 110 164 - 167 320 - 400 320 350 0,2 - 0,22 1,7 - 1,9 0,90 - 0,91 1,3 10 - 18 17 > 1,6 43 - 46   

Technische Thermoplaste 

Polyoxy-
methylen 

POM 100 168 220 350 - 400 ca. 400 0,29 - 0,31 1,4 1,41 - 1,43 1,5 11 - 13 15 - 16  15 - 17   

Polymethyl-
metacrylat 

PMM
A 

70 - 100 115 180 - 280 300 430 0,18 1,5 1,16 - 1,19 1,0 7 - 11 20  26   

Polyamid PA 6 80 - 130 240 - 265 300 - 350 420 - 490 450 0,27 - 0,3 1,6 1,12 - 1,8 1,0 - 1,5 7 - 11 25 - 40 > 0,8 32   

Polyamid PA 
66 

130 265 320 - 400 490 530 0,26 - 0,28 1,7 1,13 - 1,8 0,9 - 1,4 6 - 10 25 - 40 > 0,8 32   

Polybuty-
lenterephtal
at 

PBT 110 - 130 223 285 - 305 440 480 0,21 - 0,27 1,5 1,29 - 1,7 1,0 - 1,1 5 - 7 23 - 30 > 0,75 21 - 31 8,4 0,18 

Polycarbo-
nat 

PC 130 145 - 150 350- 400 520 entfällt 0,21 - 0,23 1,2 1,2 - 1,5 1,3 - 1,5 6 - 7 26 - 36 > 0,8 31   

Technische Duromere 

Polyurethan PU 70 - 130 238 - 277 220 - 270 310 415 0,17 - 0,76  1,14 - 1,7   18     

Polyesther UP 120 140 > 200   0,15 - 0,6 1,2 - 1,9 1,2 - 1,9 1,0 - 1,7 2 - 28 20 - 100 > 1,2 18   

Phenolharz PF 125 - 170  > 300   0,32 - 0,7 1,0 - 1,3 1,3 - 1,9 2,5 - 2,8 1 – 5      

Hochleistungskunststoffe 

Polysulfon PSU 150 - 170 170 - 190 > 250   0,26 - 0,28 1,3 1,24 - 1,5 1,4 - 1,6 5 – 6 30 - 40  36   

Polyether-
imid 

PEI 170 215 > 350   0,22 1,3 1,27 - 1,5 1,1 - 1,3 5,6 47 - 50 > 0,41  3,9 0,065 

Polyether-
sulfon 

PES 180 180 - 230 > 250   0,18 1,3 1,37 - 1,6 0,9 - 1,0 5,5 38 - 45 > 0,43 17 1,1 - 3,9 0,072 

Polyamid-
imid 

PAI 220 275 > 350   0,37  1,61 - 2,1  1,62 43 - 51 > 1,17  1,2 0,002 

Polyphe-
nylensulfid 

PPS 240 240 - 290 > 500   0,29 - 0,3  1,6 - 2,1  5,5 45 - 48 > 1,6  0,24 0,043 

Polyaryl-
etherketon 

PAEK 250 - 260 210 - 381 > 300   0,21 - 0,25  1,3 - 1,5  4,2 – 4,7 35 - 40 > 0,8  1,2 - 3,9 0,065 

Polytetra-
flourethylen 

PTFE 260 320 - 340 500 - 550 560 580 0,23 - 0,25 1,0 2,14 - 2,2 1,1 12 – 16 95     

 


